	· 从纸张到成型的纸杯（纸碗、纸桶）的工艺流程图==： 
	 

	 
	纸杯纸碗生产生产线涉及到的相关设备：
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1>>>卷筒原纸：
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2>>>已经淋膜的单PE或者双PE纸张
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3>>>印刷好各种图案的纸张
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4>>>切好的扇形纸杯片
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5>>>做好的纸杯、纸碗
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淋膜机 ：用于把卷筒原纸 淋膜 上PE（聚乙烯）淋膜。 
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分切机 把已经淋膜好的卷筒纸分切成：矩形纸张（印刷后做纸杯壁用）、卷筒纸（纸杯底部用）
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印刷机械 ： 在切好的纸张上印刷需要的图案。可以使用胶印机或者凹版印刷机来印刷。
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平压压痕切线机 ：把印刷好的纸张切成扇形纸杯片。
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纸杯（碗）成型机 ：自动成型为您需要的各种规格的纸杯（纸碗）。只需要操作人员将 扇形纸杯片 和 杯底卷筒纸 放到加料口就可以了。全自动成型，出杯。
一个人就可以轻松操作
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6>>>将做好的纸杯包装在塑料袋或者纸箱里面。
	 


	 
	· 分 析 和 建 议 
	 

	 
	从以上流程图可以看出：
    纸杯、纸碗从原材料（PE淋膜纸张）到商品（成型纸杯、纸碗）需经过三道工序：印刷、模切、成型，而从纸餐盒只需二道工序：模切、成型。
    目前除规模较大的生产厂商独立完成全部工序外，大多数投资商在开始时都将印刷和模切两道工序 托外加工 完成。一来可以减少初期投资；二来印刷工艺专业性强、由专业印刷厂做更能保证质量；三来一台印刷机和平压压痕机（模切）的生产速度可匹配四台纸纸杯、纸碗成型机，否则会造成设备闲置。
    由于上述原因：我们建议投资者在开始投资该项目时，只作成型工序（即 只购买 纸杯机 或者纸碗机 或者纸餐盒机），将印刷、模切两道工序委托给附近的印刷厂商或者在纸张原料厂家完成。这两道工序所需费用仅占售价的1/20不到，对利润基本上没有什么影响。
    当然，如果想大规模的生产，自己配套更好，这样可以减少中间环节，提高生产效率。平压压痕机、胶印机的供应商在江苏、上海、浙江等地有，且与我公司都有合作关系，如你需要，我们可代为介绍。
	


